
■ 東北営業所
　 〒981-3133　宮城県仙台市泉区泉中央4-15-1
　 TEL (022)772-3981　　FAX (022)772-3984

■ 東京ファスナー部
　 〒105-0011　東京都港区芝公園2-4-1 芝パークビルB館11階
　 TEL (03)6402-8261　　FAX (03)6402-8265

■ 横浜営業所
　 〒224-0061　神奈川県横浜市都筑区大丸8-4 都筑岩澤ビル
　 TEL (045)949-5801　　FAX (045)949-5805

■ 岡山営業所
　 〒700-0975　岡山県岡山市北区今7-7-13
　 TEL (086)243-5722　　FAX (086)243-5534

■ 中国営業所
　 〒732-0811　広島市南区段原4-5-2
　 TEL (082)568-4750　　FAX (082)568-4715

■ 福岡営業所
　 〒812-0016　福岡市博多区博多駅南6-16-10 第一小笠原ビル
　 TEL (092)461-2735　　FAX (092)475-5747
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■ 静岡営業所
　 〒422-8035　静岡県静岡市駿河区宮竹2-14-10
　 TEL (054)238-6688　　FAX (054)238-6811

■ 名古屋営業所
　 〒461-0048　名古屋市東区矢田南5-1-11
　 TEL (052)711-8088　　FAX (052)711-8090

■ 大阪ファスナー部
　 〒530-0047　大阪府大阪市北区西天満3-2-17
　 TEL (06)6363-4126　　FAX (06)6363-3128

刃先径
(穿孔径 )
（㎜） 品番

SDS SDS - max

ドリル軸形状 ホーク・アンカー適応一覧

六角軸

全長  ㎜
(有効長 )

品番 全長  ㎜
(有効長 )

品番 全長  ㎜
(有効長 )

ストライク
アンカー

アンカー
ボルト

カット
アンカー

ヘッドイン
アンカー

ケミカル
アンカー

エスアール
タイト Qタイト

8 .5 HDCSDS8.5 16 0 (10 0 ) － － － － C8- Hi-6,Hi-28

9.0 HDCSDS9.0 16 0 (10 0 ) － － － －

9.5 HDCSDS9.5 16 0 (10 0 ) － － － － B6-

10.0 HDCSDS10.0 16 0 (10 0 ) － － － － C38-

10.5 HDCSDS10.5 16 0 (10 0 ) － － － － C10- Hi-8,Hi-258

R-10N(M10)

R-8N(M8,D6)

11.0 HDCSDS11.0 16 0 (10 0 ) － － － － 6CA,28CA

12.0 HDCSDS12.0 16 0 (10 0 ) － － HDCHEX12.0 280(160) SR-8

12.5 HDCSDS12.5 16 0 (10 0 ) － － HDCHEX12.5 280(160) B8- 8CA,258CA Hi-10,Hi-38,HiF38 R-10N(D10)

12.7 HDCSDS12.7 16 0 (10 0 ) － － HDCHEX12.7 280(160) C12-,C48-

14 .5 HDCSDS14.5 16 0 (10 0 ) HDCMAX14.5 3 0 0 (16 0 ) HDCHEX14.5 280(160) B10- 10CA,38CA R-12N(M12) SR-10

15 .0 HDCSDS15.0 20 0 (14 0 ) － － － － SR-13(M12)

16 .0 HDCSDS16.0 20 0 (14 0 ) HDCMAX16.0 3 0 0 (16 0 ) HDCHEX16.0 280(160) R-12N(D13) SR-13(D13)

16 .0 HDCSDS16.0 4 6 0 (3 8 0 ) － － － － Q-1418(M12,D13)

16 .5 HDCSDS16.5 20 0 (14 0 ) HDCMAX16.5 35 0 (20 0 ) HDCHEX16.5 320(200) Hi-12,Hi-48

17.0 HDCSDS17.0 20 0 (14 0 ) HDCMAX17.0 35 0 (20 0 ) HDCHEX17.0 320(200) C16-

18 .0 HDCSDS18.0 20 0 (14 0 ) HDCMAX18.0 35 0 (20 0 ) HDCHEX18.0 320(200) B12-,HB48 12CA,48CA R-16N(M16)

19.0 HDCSDS19.0 26 0 (18 0 ) HDCMAX19.0 35 0 (20 0 ) HDCHEX19.0 320(200) R-16N(D16) SR-16(M16)

20.0 HDCSDS20.0 26 0 (18 0 ) － － HDCHEX20.0 420(300) SR-16(D16) Q-1824(M16)

21.0 HDCSDS21.0 26 0 (18 0 ) HDCMAX21.0 35 0 (20 0 ) HDCHEX21.0 320(200)

21.5 － － HDCMAX21.5 35 0 (20 0 ) HDCHEX21.5 320(200) C20-

Hi-16,Hi-58

22.0 － － HDCMAX22.0 35 0 (20 0 ) HDCHEX22.0 320(200) 16CA,58CA Q-1824(D16)

22.0 － － － － HDCHEX22.0 420(300)

22.5 － － HDCMAX22.5 35 0 (20 0 ) HDCHEX22.5 320(200) B16-,HB58

23.0 － － HDCMAX23.0 35 0 (20 0 ) HDCHEX23.0 320(200) R-19N(M20) SR-19(M20)

24 .0 － － HDCMAX24.0 35 0 (20 0 ) HDCHEX24.0 320(200) R-19N(D19) SR-19(D19)

26 .0 － － HDCMAX26.0 35 0 (20 0 ) HDCHEX26.0 320(200) 20CA,68CA

26 .0 － － HDCMAX26.0 4 5 0 (3 0 0 ) HDCHEX26.0 520(400) R-22N(M22) SR-22(M22)

27.0 － － － － HDCHEX27.0 440(320) Q-2430(M20)

28 .0 － － HDCMAX28.0 35 0 (20 0 ) HDCHEX28.0 320(200) B20- SR-22(D22)

28 .0 － － HDCMAX28.0 4 5 0 (3 0 0 ) HDCHEX28.0 420(300) R-22N(D22)

28 .0 － － － － HDCHEX28.0 520(400) Q-2430(D19,M22)

29 .0 － － HDCMAX29.0 35 0 (20 0 ) HDCHEX29.0 320(200) 22CA,78CA

3 0.0 － － HDCMAX30.0 4 5 0 (3 0 0 ) HDCHEX30.0 420(300) R-25N(M24) SR-25(M24)

3 0.0 － － － － HDCHEX30.0 520(400) Q-2636(M24)

32.0 － － HDCMAX32.0 4 5 0 (3 0 0 ) HDCHEX32.0 420(300) R-25N(D25) SR-25(D25)

32.0 － － － － HDCHEX32.0 520(400) Q-2636(D22)

3 3 .0 － － HDCMAX33.0 35 0 (20 0 ) HDCHEX33.0 320(200) B22- 24CA,88CA

3 4.0 － － － － HDCHEX34.0 555(435) Q-3038(M27)

35 .0 － － HDCMAX35.0 35 0 (20 0 ) HDCHEX35.0 320(200) B24-

※対象物を粉砕 ※切粉 (コンクリート粉 )を排出
スパイラル軸

※電動工具に装着
ドリル軸 (シャンク )

※ドリルの穿孔径 (クロス刃最大部を測定 )
刃先径

ドリル先端 (クロス刃 )

全長

有効長 (スパイラル長 )
※コンクリートドリルで穿孔できる長さ

マーキング溝は 40㎜間隔
( 細径は 40㎜＋20㎜間隔 )

40 ㎜ 40㎜

SDS

六 角

SDS

MAX

Dimensions［ 寸 法 図 ］

Sizing chart［ サイズ表 ］

ホーク・クロスドリル

コンクリート穿孔用ドリル

H E X , S D S , S D S M A X



ホーク・クロスドリル H E X , S D S , S D S M A X

claim［ クレーム判断基準 ］

❶穿孔母材による影響

主 な 原 因 判　定補 足 事 項

クレーム
対象外硬質な母材への穿孔または躯体内部の鉄筋干渉により、ドリルビットにダメージを与えている。

❷有効長以上の穿孔
クレーム
対象外

切粉の排出が上手く行えず刃先やスパイラル軸に切粉が詰まることで、
異常な発熱や金属疲労が生じている。

❸製品の使用限界を超過(寿命)
クレーム
対象外

相当数の穿孔作業により、ドリル先端部、スパイラル軸が過度に磨耗し穿孔が
困難な状況となっている。

❺ご使用電動工具の故障・
　不具合による影響

クレーム
対象外

電動工具の装着部のガタツキによりブレが発生し、シャンクの早期磨耗が促進され
ドリルビットにダメージを与えている。       

❹ご使用電動工具の選定ミス
クレーム
対象外

A：工具使用モードの選定ミス
回転・振動・打撃等の使用モードの選定ミス。各ドリルビットに適合しない
使用モードで穿孔を行った場合。

B:工具性能の選定・調整ミス
選定工具の能力(パワー)が大きい、回転数が速いなど、工具の性能や調整が適切ではない場合。
※上記いずれかあるいは両方により、ドリルビットへの過度の負担が不具合を発生。

製 品 の 状 態 原　因不 具 合

ドリル先端部の割れ

ドリル先端部の外れ

ドリル先端部周辺の
軸折れ

六角軸の磨耗

スパイラル軸の破断

【母材による影響】
適合外の母材(石材や金属製などの硬質な母材)への穿孔や、躯体内部の鉄筋に
干渉すると、衝撃によってドリル先端部周辺が折れる場合があります。

【母材による影響】
適合外の母材(石材や金属製などの硬質な母材)への穿孔や、躯体内部の鉄筋に
干渉すると、衝撃によってドリル先端部周辺が折れる場合があります。

●製品の使用限界を超過(寿命)
【電動工具の故障・不具合による影響】
電動工具にあるギア部品(ファイナルギア、セカンドハンマ）が磨耗していると
六角軸部の早期磨耗に繋がります。またドリル装着の際に、グリスの塗布を行うと
ギア部品との金属干渉によって発熱が生じ磨耗が促進されます。

●製品の使用限界を超過(寿命)
●電動工具の性能の選定・調整ミス
●母材による影響
●有効長(スパイラル長)以上の穿孔作業
※上記要因によってドリル先端部周辺の軸部に金属疲労が蓄積され破断する場合があります。

●製品の使用限界を超過(寿命)　　　●電動工具の性能の選定・調整ミス
●電動工具の使用モードの選定ミス　●回転モードで使用を継続。
●母材による影響　　　　　　　　　●有効長以上の穿孔
●切粉の排出が上手く行えない状態
※上記要因によって刃先部分が熱を帯び、ロウ付け強度の低下によって、ドリル先端部が外れる場合があります。

Failure［ 不具合事例 ］

コンクリート
モルタル

ブロックなど

適合母材 穿孔長(有効長)（㎜） ドリル適合機種ドリル刃先径（㎜）シャンク

１６０～３００
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φ１２.０～φ３５.０

φ８.５～φ２１.０
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六角

ＳＤＳ

■ ドリルマーキング位置

■ ホーク・クロスドリル概要

■ 適合母材

ドリル
有効長 40

マーキング位置
60 80 100 120 160 200 240 280 320 360

300
380
400

100 ○ － － －
140 ○ ○ －
160 ○ － －
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○
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○
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－

－
－
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－

単位：㎜

穿孔状況 無機系アンカー施工 ドリル刃先

マーキング溝

金属アンカー設置時

ホーク・クロスドリル刃先

コンクリート モルタル ブロック

ハンマードリル

■ シャンク形状

SDS 六 角
SDS

MAX

CHARACTERISTICS［ 特　徴 ］

Overview［ 概 要 ］

ホーク・クロスドリルは、コンクリート・モルタル・ブロックなどを穿孔するためのドリルビット
です。ドリル径はφ８.５㎜の細径からφ3５㎜の太径をラインナップしております。また、穿孔
径によってドリル軸も SDS、SDS MAX、六角の 3種類を取り揃えています。

ホーク・クロスドリルの穿孔長（有効長）は 100 ㎜からロングタイプの 400 ㎜までをライン
ナップしております。当社金属アンカーの施工はもとより、定着長の長い接着系アンカーの
施工も可能です。

ホーク・クロスドリルの刃先は 4 枚刃です。従来品の 2 枚刃よりも穿孔穴が真円状となり
当社のアンカーボルト（金属系アンカー、接着系アンカー）との相性が良いドリルビットです。

ホーク・クロスドリルには 40 ㎜毎にマーキング溝を設けています（サイズによる）。
指定の穿孔長で穿孔したい場合に目安としてお使いください。

❶ホーク・クロスドリルは、４枚刃の効果で穿孔穴の仕上がりが
真円に近くなり、スパイラル溝によって切粉の排出性能が大幅に
改善されています。この結果、穿孔時の直進性も高まり、穿孔
スピードは２０%程度向上(当社従来製品との比較)しています。

❷ホーク・クロスドリルの刃先部は、穿孔時の磨耗による穿孔
不良が起こりにくい様断面を大きくしています。刃先断面を
大きくしたことで穿孔可能長さ ( ライフ ) が当社従来品より
延び、より長く使用していただくことが可能となりました。




